
磨削检测 TESTING REPORT
客户名称 型号规格Spec: T29∅ 115 砂布类型Sand cloth: Z7067F
Customer  Name: 赵金良

植片规格Size: 24x18x90 粒度grain:                      60#

基体规格： T 29 ∅  1 0 7 角磨机功率power: 1400W  角磨机转速speed:  1500r/min

百叶轮flap disk 切磨材质abrasive(  304    ) 单位：克
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紧80/min 88 86 2 2978.8 2939.2 39.6 10分 19.8 3.96 115/125
1000-1100W

松90/min 87 83.4 3.6 2939.2 2904.8 34.4 10分 9.56 3.44 100/950-
  1050W
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